_ Qualitat fiir Handwerker

Rohrdurchmesser Anzahl der max. Anzahl der
Metall (Zoll) Wicklungen* Verbindungen (bei 160 m)
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UNI-LOCK

DER GEWINDE-DICHTFADEN

DIN-DVGEW -Baumusterprifzertifikat
DIN-DVGW type examination certificats R

Sofortige Abdichtun|
von Gas-, Wasser- u
Druckleitungen
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angii UNI-LOCK - unser einzigartiger, praktischer Gewindedichtfaden
zur sofortigen Abdichtung von Metall- und Kunststoffgewinden.

PRODUKTVORTEILE:

EINSATZBEREICHE UND VERARBEITUNG:

e Sehr einfach zu verarbeiten

* Hondlich und leicht zu transportieren

* Sofort gebrauchsfertig aus dem Spender — keine zusiitzlichen
Pasten oder Werkzeuge nitig

* Sofortige Abdichtung von Wasser-, Gas- und Druckleitungen

® Dichten von konisch / zylindrischen Gewindeverbindungen nach 1S0 7/1

o Wasser- und Gasversorgung

* Metallgewinde bis 4" AuBendurchmesser (Stahl, Gusseisen, Messing, Bronze)
o Kunststotfgewinde bis 1% Auendurchmesser

o Einfaches Ausrichten und Justieren von Auslaufhiihnen
maglich

® Bis zu 55% kostengiinstiger und 45% schneller als Hanf
(gemiif REFA-Studie)

o DVGW — zertifiziert

o Einsatz bei Metall- und Kunsistoffverbindungen

TANGIT UNI-LOCK IST
BESTANDIG GEGENUBER:

® Kaltem und heiBiem Trinkwasser (bis zu 16 Bar Druck im
Temperaturenbereich bis +85°C)

® HeiBiwasser (bis zu 7 Bar Druck im Temperaturhereich bis +130°C)

e Stadigas (bis zu 5 Bar Druck im Temperaturbereich -20°C bis +70°C)

e Erdgas

® Flijssiggas im gosformigen Zustand

® Gaskondensaten

o Druckluft

Hanf Kitt

PTFE-Binder

®  langit
(Teflon”)  nI-Lock

. Gewinde reinigen und gegebenenfalls anrauen.
. Faden zuniichst quer und unter Spannung zum Gewinde

auflegen, beginnend am Gewindeanfang.

. AnschlieBend den Faden in Gewinderichtung auf das Rohr

wickeln. Fiir eine optimale Funkfion sollie der Faden nicht
direkt in die Gewindegiinge gewickelt werden.

. Den Faden mittels der Schneidevorrichtung aus der

Spenderdose abschneiden und das freie Ende in das
Gewinde driicken.

. Nach dem Aufschrauben des Gegenstiicks,

die Verbindung auf Flankenpressung anziehen und
gegebenenfalls qusrichten.




